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Wir gratulieren zu lhrer neuen DanePoint Mortelfugenpistole

Lesen Sie die folgenden Anweisungen, bevor Sie die Mortelfugenpistole verwenden, damit Sie Ihr Gerat
optimal nutzen kénnen.

Vergewissern Sie sich, ob Sie Folgendes erhalten haben:

Enthalt:
« 1 Stlick Adapter fiir die Mortelfugenpistole

4 Stiick Fugendiisen (Nylon: 3 mm, 17 mm) (Metall: lang 12 mm, gro3 15 mm)

1 Stuick Mortelloffel

2 Stiick Befestigungsarme mit dazugehdrigen Muttern

1 Stiick Latex-Schlauch

1 Stuck Silikonfett

1 Stiick 10 mm Maul- und Ringschliissel

1 Stiick 4 mm Inbusschlissel

1 Stiick 5 mm Inbusschlissel

1 Stiick Lang metalstuds med gevind

Auswahl an Akku-Bohrmaschinen:

Wahlen Sie eine Akku-Bohrmaschine, bei der die Schlagbohrfunktion deaktiviert werden kann, und
die Geschwindigkeit des Bohrers leicht zu kontrollieren ist.
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M WARNUNG !

Um die Gefahr von Branden, Stromschlagen und Verletzungen zu verringern, beachten Sie, bei der Verwendung
von Elektrowerkzeugen, stets die grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen.

10.

11.

KENNEN SIE IHR WERKZEUG.
Lesen Sie dieses Handbuch, sowie das Handbuch der Bohrmaschine sorgfaltig durch.

STECKEN SIE NICHT IHRE FINGER in das Geréat, wenn die Maschine angeschlossen ist.
Ziehen Sie den Netzstecker ab oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie mit den Fingern
mit der Maschine in Kontakt kommen.

Ziehen oder installieren Sie keine Teile, wenn die Maschine an das Stromnetz angeschlossen ist.

REINIGEN SIE DAS GERAT NICHT MIT EINEM WASSERSCHLAUCH, solange es an das Stromnetz
angeschlossen ist. (Siehe Reinigungshinweise).

FALLS das Werkzeug verstopft ist oder festsitzt, stellen Sie die Verwendung des Werkzeugs sofort ein.
Siehe Fehlerbehebung.

Bevor Sie das Werkzeug in Betrieb nehmen, vergewissern Sie sich, dass der Inbusschliissel
in den Gelenkkopf eingesteckt ist, damit dieser dann einrastet.

Abstand gering halten. Halten Sie stets einen guten Stand und das Gleichgewicht.
Achten Sie auf das Kabel. Tragen Sie nie das Werkzeug mit Griff an dem Kabel.

Halten Sie Ihre Hande fern von allen beweglichen Teilen. (Installieren Sie vor Gebrauch
die Kupplungsabdeckung) AuRerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

ENTSORGUNG. Wenn die Maschine beschadigt ist und entsorgt werden muss, kann sie zuriick an DaneTool
gesendet werden. Wir werden dann so viel wie mdglich auf klimafreundliche Weise recyceln.

Der gesamte Kunststoff wird zu Granulat verarbeitet und zur Herstellung neuer Mortelfugenpistolen
verwendet. Metallteile werden dem Recycling zugefiihrt. Alternativ miissen die Metallteile demontiert

und im Recyclinghof abgegeben werden. Alle Kunststoffteile werden in den Kunststoffcontainer

des Recyclinghofes entsorgt.

Tipps und Tricks:

Mischen Sie den Gibco Weichmacher in Ihren Mortel, damit er schneller und einfacher durch das Werkzeug flief3t.
Verwenden Sie einen etwas feuchteren Mortel, um eine erhohte Haftung und ein schnelleres Verfugen zu gewahrleisten.
Halten Sie Danepoint in einem Winkel von 15 Grad zur Fuge, dann laRt sich die Fuge am einfachsten von innen fiillen.

Halten Sie DanePoint waagerecht vor der Fuge, bewegen Sie sich beim Verfugen entlang der Fuge, anstatt
lhren Korper zu verdrehen, damit sichern Sie sich eine schonende Arbeitshaltung.

Die Fugen werden von unten nach oben gefiillt.
Optimal ist die Zusammensetzung eines Arbeitsteams von 3 Personen: 2 Personen, um die Mortelfugenpistole

zu bedienen, wahrend die Dritte Person dafiir sorgt, dass der Mértel bei den Bedienern ankommt, sowie fiir die
Fugenverdichtung verantwortlich ist.




Die Befestigungsarme werden, wie in der Abbildung
gezeigt, montiert. Bitte beachten Sie, dass Sie sich

an den schwarzen Befestigungsbeschlagen

auswolben sollte. y

Montieren Sie anschlieBend die Akkubohrmaschine
an der Mortelfugenpistole.
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Schieben Sie den schwarzen Montagebeschlag liber die
Riickseite der Akkubohrmaschine. Ist die Riickseite zu
breit, ersetzen Sie die Schrauben durch die langen aus

dem Ersatzteilesatz. )

.

Befestigen Sie die 3 Muttern auf
jeder Seite der Mortelfugenpistole

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass Sie die Muttern nicht zu fest anziehen.)

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass das Loch, zum Einsetzen
eines Inbusschliissels, nach oben zeigt.

.
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Stellen Sie die Befestigungsarme so ein, dass die
Schnecke zentriert in der Schneckenkammer platziert
ist. Priifen Sie, indem Sie den Fugendiisenkopf
abnehmen, ob die Schnecke leicht angehoben

oder leicht abgesenkt werden muss. J

\

Spannen Sie die 2 Inbusschrauben in die
schwarze Montagehalterung, damit sie fest um
die Akkubohrmaschine sitzen.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass die Akkubohrmaschine, im
Verhéltnis zur Mértelfugenpistole, gerade ausgerichtet ist. y

L.

Die Abdeckblende wird tiber die Akkubohrmaschine
gezogen und mit dem Haken an dem unteren Bolzen
an der Riickseite der Bohrmaschine befestigt.

.

m Der blaue Schutzschirm wird angebracht.

[12)

Es wird die groRtmaogliche
Verfugungsdiise montiert.

Uberpriifen Sie, ob das Gerat ordnungsmaRig
funktioniert, indem Sie die Batterie an die
Akkubohrmaschine anbringen

und diese laufen lassen.

HINWEIS: Beachten Sie bitte, dass sie auf vorwdrts eingestellt ist. )




Bevor Sie mit dem Verfugen beginnen:

Die Fugen miissen bis zu einer Tiefe von etwa 20 mm aufgerauht werden. Achten Sie darauf,
dass die Fugen griindlich von losen Mortelresten, sowie von Staub und Schmutz gereinigt werden.
Wassern Sie die Wand griindlich und warten Sie, bis die Oberflache trocken ist.

Die Wahl des Mortels:

Sie miissen sicherstellen, dass Sie den richtigen Mortel fiir die Eigenschaften lhrer Ziegel und die
Auswirkungen auf Umweltbelastung wahlen. Verwenden Sie gerne den gleichen Mérteltyp der auch
vormalig benutzt wurde.

Wir empfehlen die Verwendung eines pumpfahigen Fugenmortels, wie z.B. den DaneTool
Fugenmodrtel. Dieser wurde fiir Mortelfugenpistolen entwickelt und ist als KKH, KC oder
Funktionsmortel erhaltlich.

Wenn Sie lhren eigenen Mortel mischen, empfehlen wir die Zugabe eines Weichmachers, der den
Fugenmortel luftiger und leichter macht. Dadurch Iasst er sich leicht durch die Pistole fiihren und
fiillt die Fugen problemlos aus. Mischen Sie den Mértel griindlich nach den Anweisungen des
angegebenen Mischverhéltnisses. Die Konsistenz muss homogen und geschmeidig sein. Die
feuchte Konsistenz sorgt fiir eine optimale Haftung an den Steinen und dafiir, dass die Fugen zu
100 % gefiillt bleiben.

Der Mortel darf nicht mit einem Riihrwerk (Schneebesen) gemischt werden. Er muss mit einem
Zwangsmischer, Paddelmischer oder Trommelmischer mit max. 50 U/min gemischt werden

Wahl der Verfugungsdiise:

Wabhlen Sie eine Verfugungsdiise, die zur Fugenbreite passt, eher T mm breiter als schmaler. Die
Fugenpistole wird den Mortel vollstandig in die Fuge driicken.

Ausfiihrung: ..
Fiillen Sie den Mértel in den Behélter der Mértelfugenpistole. Uberpriifen Sie die Konsistenz, indem Auswahl der FuQendusen

Sie etwas Mortel durch die Fugenpistole laufen lassen. Halten Sie die Fugenpistole waagerecht an
die Fuge. Neigen Sie die Pistole um 15 Grad zur Fugenrichtung und starten Sie die
Akku-Bohrmaschine vorsichtig. Fiillen Sie die Fugen griindlich mit Mortel und bewegen Sie sich
dabei in Fugenrichtung.

Der Mortel sollte etwa 5 mm (ber die Ziegel hinausreichen. Arbeiten Sie von unten nach oben. Zuerst
die Lagerfuge, dann die Zapfenverbindungen, und dann riicken Sie hoch zur ndchsten Lagerfuge.

Notiz: Achten Sie darauf, dass Sie bei einem Akkubohrer immer im 1. Getriebe. Die Mértelpistole
funktioniert am besten bei 500-800 Umdrehungen pro Minute (mit maximal 1200 Umdrehungen pro
Minute). Wenn es notwendig ist, mit hheren Drehzahlen zu arbeiten, liegt in der Regel ein anderes
Problem vor. (Mischen des Mortels, fehlende Weichmachung, zu kleine Fugediisen oder abgenutzte
Schnecke)

Verdichtung der Fugen:

Wenn die Fuge fingertrocken ist, muss diese verdichtet werden. Driicken Sie den

Uberschiissigen Mortel mit einer geeigneten Fugenpresse in die Fuge. Anschlielend wird das
Mauerwerk mit einer normalen Maurerbiirste sauber gefegt. Wenn die Fuge ausgehértet ist, entfernen
Sie Uiberschiissigen Kalkschleier mit z.B. Manganmittel oder Maurerséure.

Edelstahl Fugenpresse

Die Edelstahl Fugenpresse eignet sich fiir den Einsatz mit Kalkzementmortel und Spezialmérteln,
wenn eine dichte und glatte Fuge gewiinscht ist. Sie hinterlasst eine stark verdichtete Fuge mit
geschlossener Oberflache. Die glatte Oberflache schiitzt effektiv vor Feuchtigkeit und Algenbefall.

Nylon Oval Fugenpresse

Die DaneTools Nylon Oval Fugenpresse eignet sich fiir hydraulischen Kalkmértel, Kalkzementmortel
und Spezialmortel. Nylon verleiht der Fugenoberflache ein etwas rustikaleres Finish und macht sie
leicht atmungsaktiv, ein entscheidender Vorteil bei dlteren Geb&duden, da Atmungsaktivitat fur die
Gesundheit des Mauerwerks essenziell ist. Beim hydraulischen Kalkmortel ist der Einsatz von Nylon
sogar vorgeschrieben, da Edelstahl die Fuge andernfalls zu dicht verschlieen und die Fahigkeit des
Mauerwerks, zu ,atmen’, beeintrachtigen kann.



So tauschen Sie die S

chnecke aus:

Vs

o Batterie abmontieren.

. J

( )

Enfernen Sie den Inbusschliissel
aus der Verfugungsdiise.

o

Verfugungsdiise
abmontieren.

Kupplungsschirm
entfernen.

o

o Die Schrauben an der Kupplung
der Akkubohrmaschine mit
dem Inbusschliissel |6sen.

(6]

Wenn die Schnecke gelockert ist,
kann diese aus der Schnecken-
kammer gezogen werden.

Die vordere Schraube wird
entfernt und Silikonfett wird in
das Loch gefiillt. Danach die

L Schraube wieder einsetzen. )

Ersetzen Sie die Scheibe
vor der Kupplung.

Die neue Schnecke
wird montiert.

P
Uberpriifen Sie, dass die ;

@ Schrauben paralell mit dem
flachen Stiick an der Vorderseite
der Schnecke angebracht sind.

Ziehen Sie die Schrauben
fest an.

Befiillen Sie den
Rittlerstab mit Silikonfett.

Der Kupplungsschirm wird
wieder angebracht.

13

Die Verfugungs wird wieder
angebracht.

14)

Danach wird der Inbusschliissel
wieder angebracht.




Reinigung der Mortelfugenpistole:

Es ist wichtig, dass die Pistole, sowohl in den Pausen, als auch am Ende des Arbeitstages griindlich gereinigt wird.

® 0000 0O~

Bei kurzer Pause (5 min - 1 Stunde)

Entleeren Sie die Mortelfugenpistole von Mortel

Lassen Sie Wasser durch die Mortelfugenpistole laufen, bis sie griindlich gereinigt ist.

Bei langerer Pause (iiber 1 Stunde)

Vermeiden Sie es die Schnecke ohne Mértel laufen zu lassen.

Drehen Sie die Fugenpistole auf dem Kopf und schiitteln Sie den liberschiissigen Mortel aus der Mortelfugenpistole.
Fillen Sie die Kammer mit Wasser und reinigen Sie die Kammer mit einer nassen Biirste.

Lassen Sie die Mortelfugenpistole laufen, bis Wasser und Mortelreste entleert sind, wéahrend Sie die Mértelfugenpistole
in rotierenden Bewegungen dabei unterstiitzen. So lassen sich die letzten Mortelreste am einfachsten entfernen.

Entfernen Sie den Fugendiisenkopf und waschen Sie die Innenseite griindlich aus.
Die Schneckenkammer an den O-Ringen soll ebenfalls gereinigt werden.

Fehlersuche:

QP

w

Aus der Verfugungsdiise der Mortelfugenpistole tritt kein Mortel aus.

Stellen Sie sicher, dass die Bohrmaschine auf den Vorwartsgang eingestellt ist.
Wenn sie riickwarts lauft, kommt kein Mortel.

Vergewissern Sie sich, dass die Schrauben an der Kupplung zur Bohrmaschine richtig angezogen sind.
Denken Sie daran, sie an das flache Stiick der Schnecke zu klemmen.

Es kann schwierig sein, das flache Teil der Schnecke zu sehen, wenn es sich in der Kupplung befindet.
(siehe Seite 6, Punkt 10.) Darum ist ein flaches Stiick an der

Vorderseite der Schnecke angefertigt, das parallel zum flachen Stiick an der Riickseite liegt.

Dies erleichtert die korrekte Positionierung der Schnecke.

Vergewissern Sie sich, dass das Vibrationsrad an seinem Platz ist und der Riittelstab im Mortelbehélter
funktioniert. Der Riittelstab funktioniert nicht, wenn sich das Vibrationsrad nicht auf dem Stab befindet
und auf der Kupplung in der Spur lduft.

Wenn um die Schnecke herum einen Spalt von 4 mm oder mehr befindet, muss die Schnecke
ausgetauscht werden.

Wenn die Schnecke nicht abgenutzt ist und trotzdem einen 4 mm Spalt um die Schnecke herum
vorhanden ist, muss die Schneckenkammer ersetzt werden.

Der Verfugungsdiisenkopf riittelt.

Entfernen Sie den Verfugungsdiisenkopf. Waschen Sie ihn griindlich und priifen Sie, ob alte Mortelreste vorhanden sind.
Die Schnecke kann wahrend der Rotation gegen sie stoRen, wodurch der Verfugungsdiisenkopf zittert.

Entfernen Sie den Verfugungsdiisenkopf. Priifen Sie, ob die Schnecke in der Schneckenkammer zentriert ist.

Sie darf problemlos etwas liber der Mitte liegen, wenn kein Mortel in der Fugenpistole ist.

Der Mortel wird die Schnecke ein wenig nach unten driicken.

Wenn er nicht zentriert ist, I6sen Sie die 2 Inbusschrauben auf jeder Seite des Akkubohrers an den Befestigungsarmen.
Jetzt kdnnen Sie die Befestigungsarme so einstellen, dass die Schnecke in der Schneckenkammer zentriert ist.

Sobald die Schnecke zentriert ist, bringen Sie die Inbusschrauben wieder an.

Achten Sie darauf, dass Sie sie nicht zu fest anziehen.

Uberpriifen Sie, ob die Schnecke korrekt montiert ist und dass sie vollsténdig an der Riickseite
der Schneckenkammer anliegt.



Ersatzteilelibersicht
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Nr. |Bezeichnung Stck | Produktnr. | |Nr. |Bezeichnung Stck | Produktnr.
1.10 | Verfugungsdiise Nylon - gerade 3 mm 1 220430-3| 9.1 [Scheibe 24 mm -8 mm Loch 1 220480
1.11 | Verfugungsdiise Nylon - gerade 5 mm 1 220430-5( [9.2 |Inbusschlissel 6mm-10 mm 3 220482-10
1.12 | Verfugungsdiise Nylon - gerade 9 mm 1 220430-9| [10.1 |Dise fiir die Bohrmaschine - Bits 1 220291
1.13 | Verfugungsdiise Nylon - gerade 12 mm 1 220430-12 | [10.2 [ Duse fiir die Bohrmaschine 1 220290
1.14 | Verfugungsdiise Nylon - gerade 17 mm 1 220430-17| [11 |Rdttlerstab 1 220454
1.20 | Verfugungsdiise Nylon - schrig/geneigt 3 mm 1 220431-3| [11.1 | Gummi fir Rittlerstab 2 220456
1.21 | Verfugungsdiise Nylon - schrig/geneigt 5 mm 1 220431-5| [11.2|Rad fiir Riittlerstab 1 220452
1.22 | Verfugungsdiise Nylon - schrig/geneigt 9 mm 1 2204319 [12.1|Befestigungsarme (kurz) 1 220438-2
1.23 | Verfugungsdiise Nylon - schrag/geneigt 12 mm 1 220431-12| |[12.2 | Befestigungsarme (lang) 1 220438-1
1.30 | Verfugungsdiise Metall - klein 1 220487| |13 |Befestigungswinkel 1 220436
1.31 | Verfugungsdiise Metall - mittel 1 220488 | | 13.1 | Inbusschlissel mit Scheibe 6mm 4 220476
1.32 | Verfugungsdiise Metall - groR 1 220489 |13.2 | Muttern-6 mm 4 220472-5
1.33 | Verfugungsdiise Metall - 45 Grad 1 220485 | 13.3 | Inbusschliissel 6 x 60 mm 2 220482-60
1.34 | Verfugungsdiise Metall - lang 1 220486 | |14.1 | Abdeckblende mit Haken (lang) 1 220448-1
2 Verfugungsdiise mit Gewinde 1 220426 | |14.2 | Abdeckblende mit Haken (kurz) 1 220448-2
3 Schnecke aus Edelstahl 1 220228 |15 |Gummiband fir Haken 5 220458
3.1 |Schnecke aus gehéartetem Edelstahl 1 220229 |16 |Haken fiir die Abdeckblende 1 220460
4 Schneckenkammer 1 220428| |17 |Bolzen-6 mm-10 mm 2 220478
4.1 |0O-Ringe 2 220462 | |18 | Geschlossene Fingermutter 6 mm 2 220474
4.2 | Schraube fiir die Schneckenkammer 2 220428-1 19 | Deckel 1 220422-0
5 Behalter 1 220420 |20 |Mortelloffel Edelstahl 1 220251
6 T Bolzen 6 220466 | |21 Inbusschliissel 3 mm 1 220470-3
6.1 |Muttern 6 mm 6 220472+6| |22 |Inbusschlissel 4 mm 1 220470-4
7 Feder 1 220484 | |23 |Inbusschlissel 5 mm 1 220470-5
8 Kupplungsschutz 1 220424| |24 |Maul-und Ringschliissel 10 mm 1 220468
9 Kupplung 1 220446| 25 |Silikonfett 1 220215
I—Héjndler: 1 Hersteller:
ManeTool
6630 Rgdding
Denmark
+45 6916 6300
L 1 Info@danetool.com
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